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TWM – 高扭矩值铝制手动扭矩扳手系列 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

重要提示: 

在使用手动扭矩扳手之前，请先验证校准证书（与产

品一起配套提供），完成证书的”签发日期，签字和

盖章”确认。 

 

1.0 检查收到的产品： 

收到产品时，目测检查是否有运输造成的损坏。请注

意，运输造成的损坏不包含在产品的保修期内。如果

发现有运输造成的损坏，请立即通知运输公司，并且

不要将产品投入使用。由于运输造成的货物损坏，运

输公司应该承担货物维修和更换的费用。 

2.0 安全注意事项: 

 

在使用设备前，请仔细阅读并遵守所有的操作说明和

安全警告。否则可能会造成设备损坏或者人员伤亡。

操作人员的危险操作，设备缺乏维护及操作不当引起

的设备损坏及人员伤亡，Hi-Force 一律不承担任何

责任。如果对设备的操作有任何疑问，请联系最近的

Hi-Force 分公司或者授权经销商。如果操作者没有

接受过高压液压设备的培训和安全使用说明，请联系

当地的 Hi-Force 分公司或者经销商获取相关培训课

程。 

 

操作者在使用设备前，确保已经穿戴好所有个人防护

设备：安全鞋，眼镜和保护性手套应该随时都穿戴上。

在操作设备前，完成所有相关风险的评估。 

 

可供型号： 

 

 

 

 

 

 
 

安全警示 

操作扭矩扳手前，请详细阅读该操作手册。如果忽略

以下提示，可能会导致严重的身体伤害。该操作手册

是扭矩扳手的一部分，应该放在一个安全的位置以便

将来使用，如果扭矩扳手被售卖，租借或者其他方式

的转让，操作手册也应该随扳手一起转移。 

 

只有接受过培训的操作人员才能使用该手动扭矩扳手，

操作人员必须知道如何安全的使用扭矩扳手。没有培

训过的操作人员使用扭矩扳手会导致严重的人身伤亡。 

 

 

 

用户购买该扭矩扳手时必须确保操作者在使用扭矩扳

手前已经完全阅读并理解该操作手册。必须确保该操

作手册随时可供操作者阅读参考。 

 

过载危险 

扭矩扳手过载使用时，会造成严重的人身伤亡。 

总是使用原装的配件。使用未经过工厂许可的配件会

导致扭矩扳手过载或者设备无法使用。 

在使用扭矩扳手之前总是检查是否有损坏。 

不要使用已经损坏的扭矩扳手。 

如果扳手从高处坠落过，或者用扳手撞击过其他物体，

或者有任何物体落扳手上，都不能再使用扭矩扳手。 

 

扭矩设置不正确 

未经过校准的扭矩扳手会造成零件或者工具损坏和扭

矩设置不准确，导致严重的人身伤亡。 

总是使用经过测试和校准的扭矩扳手。 

总是使用经过认可的测试设备进行测试。 
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爆炸和火灾危险 

在使用扭矩扳手会产生花火，可能会引起爆炸和火灾，

造成严重的人身伤亡。 

不要在火花易引起火灾和爆炸的区域使用扭矩扳手。 

 

温度警示 

当扭矩扳手暴露在温度 64°F 以下和 80°F 以上，或

者高湿度（超过 90%），会造成扭矩设置不准确。 

在以上这些条件下使用扭矩扳手前，总是使用经过获

准的检测仪器检测扭矩扳手。 

 

该扭矩扳手是特别设计用于拧紧螺栓和螺母到特定的

拧紧或者扭矩值。 

 不要使用扭矩扳手作为其他用途。 

 错误使用扭矩扳手会导致严重的身体伤害

或者死亡。 

 不要让孩子使用扭矩扳手。 

不要使用非标的带内置棘轮头或者棘轮头转换器的扭

矩扳手延长终端配件。 

遵守以下安全警示可防止不正确和不安全的操作造成

的人身伤害和扭矩扳手损坏： 

 不要使用扭矩扳手来拧松螺栓和螺母 

 不要使用受损的扭矩扳手 

 不要更改扭矩扳手上的任何零件及配件 

 不要使用已经更改过的液压扳手零件和配

件。 

 在使用液压扳手前，总是检查液压扳手是

否有损坏，特别是方驱和外壳。  

 在听到点击声提醒之后表明扭矩扳手已经

达到需要的扭矩值，应该立即停止并释放

扭矩扳手。 

 总是按照扭矩扳手外壳所示旋转方向使用

扳手。  

 总是使用原装或者由工厂许可的配件。 

 总是将扭矩值重设置到最低值，当每次使

用完或者一天工作之后。  

 当使用工具配件时，总是握住扭矩扳手手

柄的中心位置。 

 在输运时，总是使用防震的材料包装 

 

产品说明 

A: 扳手键 B: 手柄末端 C: 刻度显示窗口 F: 方头驱动 

G: 加长件上的停止标识 H: 扭矩扳手 I: 加长件. 

 

                 

 

 

 

使用扭矩扳手 

在使用前，总是仔细阅读安全说明（第一部分） 

  

该说明描述了以下两个产品类型： 

 铝合金外壳的扭矩扳手 

 塑料外壳的扭矩扳手 

总是按照外壳上所示的旋转方向进行操作，旋转方向

被很明显的标记在外壳上。 

 

 

右手操作拧紧和左手操作拧紧: 

 右手操作单个方驱进行拧紧： 
  

 

 

 右手和左手操作双驱进行拧紧： 

 
 

 

重要提示: 只有带铝合金外壳的扭矩扳手才能使用两

个方驱进行操作。 

 

在整个操作说明中，所阐述的步骤和图片都是单个方

驱的操作。请注意，双驱的扭矩扳手操作步骤和单个

方驱的操作步骤是一样的。 

 

设置扭矩值 

总是确保设定的扭矩值在适当的区间。一旦扭矩值设

定失败，会造成不正确的扭矩负载，致使设备损坏。 

 

TWM1000 扭矩扳手配置有两个区间 (Nm / lbfft 

或者 lbfin). 检查刻度单位和区间范围。操作者需要

熟悉设备和其区间。 
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如果使用的是非标的延长件连接，必须调整扭矩扳手

的设置。非标的延长件连接增加了扳手的有效长度。

因此实际作用到螺栓上拧紧的力比设置的扭矩值要高。 

 

总是在扭矩扳手使用前设置好需要达到的扭矩

值。不同类型的扭矩扳手扭矩设置程序不同： 

铝合金外壳: 

在手柄末端（B）拔出扳手键（A）将其倾斜。 

 

 

 

 

 

 

 

旋转扳手键（A），直到在特定区间（C）达到需要

的扭矩值（Nm /lbfft ）与外部刻度显示一致。

（如果有使用延长件，见3.4） 

 

 

 
 
 

 

将扳手键（A）转回原始位置，按进手柄末端(B)。  

 

 

 

 

 

 

 

使用非标的延长件连接头 

不要在带内置工作头和工作头转换器的扭矩扳手上连

接非标延长件。 

在使用连接了非标延长件的扭矩扳手前操作者必须阅

读并理解这些操作说明。 

螺栓上不正确的扭矩负载会造成设备损坏和人员伤亡。 

非标的延长件增加了扳手的有效长度，因此实际作用

在螺栓上的拧紧力比设置的扭矩要高。 

 

 

 

 

 

 

设定新的扭矩值 (MxW)必须根据以下公式来计算：  

 

 

 

MxW = 扭矩扳手设置: 扭矩值必须设定在扭矩

扳手区间。 

MA =设定需要的扭矩：螺栓或者螺母被拧紧

的扭矩。 

Lw = 扭矩扳手长度: 从扭矩扳手方驱中心到

手柄中心的距离（见第7部分的图表） 

         Lx     = 延伸长度: 从扭矩扳手的方驱中心到螺 

                 栓或者螺母的中心距离（或者叫末端连接 

                 件距离） 

 

拧紧螺栓 

过载危险 

扭矩扳手过载使用时，会造成严重的人身伤亡。 

总是使用原装的配件。 

使用未经过工厂许可的配件会导致扭矩扳手过载。 

在使用扭矩扳手之前总是检查是否有损坏。 

不要使用已经损坏的扭矩扳手。 

如果扳手从高处坠落过，或者用扳手撞击过其他物体，

或者有任何物体落扳手上，都不要再使用扭矩扳手。 

在听到点击声提醒后，说明已经达到设定的扭矩值，

应该立即释放扭矩扳手，不要再继续拧紧螺栓。 

扭矩设置不准确 

未经过校准的扭矩扳手会造成零件或者工具损坏和扭

矩设置不准确，导致严重的人身伤亡。 

总是使用经过测试和校准的扭矩扳手。总是使用经过

认可的测试设备进行测试。 

 

安全警示 

遵守以下安全警示可预防人身伤亡和设备损坏： 

 总是使用原装的零件，或者该零件经过生

产商的许可。 

 在拧紧每个螺栓前，总是检查扭矩扳手的

扭矩值是否已经设定正确。 

 总是将扭矩扳手和套筒延长件 90°放置。 

 在工作范围有限的空间内操作时使用棘轮

头转换器，倒转扭矩扳手不需移开棘轮头

转换器。 
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 当使用棘轮头转换器时，（例如，对于较

深位置的螺栓），握住它的时间越短越好 

 当拧紧螺栓时，如果阻力意外地有了变化，

立即释放扭矩扳手。检查扭矩扳手和螺栓

是否有损坏。 

 绝不要在扭矩扳手上使用变径套。变径套

不能承受扭矩扳手产生的力。 

 只按照扭矩扳手外壳所示的方向进行操作。 

 当使用非标的延长件接头时，总是握住扭

矩扳手手柄的中心位置。 

 

拧紧螺栓: 

 

1) 总是检查螺栓是否有

损坏或者过度磨损  

 

2) 在拧紧螺栓之前总是

确定螺栓顶部的宽度 

 

3) 总是根据螺栓的宽度选择合适的套筒。 

 

 

4) 连接套筒（或者其他

附件）到扭矩扳手 

的方驱上。 

 

    

 

 

 

5) 确保棘轮头和套筒已经连接好，轻轻拉拔

再次确认。 

6) 将带套筒的扭矩扳手 (H)90°  放置在螺栓

上。  

 

             

 

 

 

 

7) 按照扳手外壳所示箭头缓慢而平稳的旋转

扭矩扳手手柄（B）直到听到一声点击声，

感觉到手柄有一点抽动。 

 

在听到点击声时，意味着已经达到所需的扭矩值，应

该立即释放扭矩扳手。听到点击声后，不要再继续拧

紧螺栓。 

 

 

 

 

 

 
 

3.4使用延长件拧紧螺栓： 

 

只使用经过生产厂家许可的延长件或者零部件。 

1) 将延长件推进扭矩扳手，直到到达“停止

标识”（G）. 

2) 旋转夹紧螺母来确保连接件和扳手的连接。 
 

 

 

 

 

 

3) 确保扭矩扳手和延长件已经连接好，通过

轻轻拉拔延长件再次确认。 

4) 只适用于扭矩扳手驱动尺寸为1” 和1½” 

将第二个延长件插入到前一个延长件。  

5) 旋转第二个延长件直到固定在第一个延长

件锁定销里。 

 

 

 

 

 

 

6) 扣紧带延长件的扭矩扳手（H）凸边的

（有节）部分。 

7) 按照扳手外壳所示箭头缓慢而平稳的旋转

扭矩扳手直到听到一声点击声，感觉到手

柄有一点抽动。 

 

在听到点击声时，意味着已经达到所需的扭矩值，应

该立即释放扭矩扳手。不要再继续拧紧扳手。 
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现在扭矩扳手可以重新进行下一个操作。 

 

维护 

测试和校准。 

 

未经过校准的扭矩扳手会导致部分零件或者设备损坏

和扭矩值设置不准确。 

总是使用已经测试和校准过的扭矩扳手。总是使用经
过认证的扭矩扳手测试仪测试设备。 

在使用扭矩扳手时，会产生强大的扭力。当扭矩扳手
在没有经过测试或者没有得到维护时，操作是有危险
的，因为这时的扭矩扳手不能保持负载或者指示出拧
紧程序中的错误情况。 

总是遵守以下的安全信息： 

 

 在使用扭矩扳手之前，使用经过认证的检

测仪器测试扳手的精确度。 

 不要使用精确度不准的扭矩扳手。 

 总是定期的校准扭矩扳手。 

 

根据 DIN EN ISO 6789 标准的要求，扭矩扳手最少
校准周期为一年或者 5000 负载循环（两种情况以先
达到的为准）。公司可根据螺栓拧紧应用的内部规范
和质量要求缩短扭矩扳手的校准周期。 

不要尝试自己校准扭矩扳手。不正确的校准会导致扭

矩扳手的损坏。校准扭矩扳手只能由经过授权的人员

进行操作，例如，被认可的校准实验室，和生产厂家

能进行扭矩扳手校准。 

 

每个新的扭矩扳手都会配发一张按照 DIN EN ISO 

6789 标准制定的校准证书 。扭矩扳手和扭矩校准证

书都会印上相同的序列号。 
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